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OPIS I PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie serii JK-799S jest maszyna szwalniczg typu owerlock. Maszyna pracuje na specjalnym
stole do maszyn szwalniczych. Operator w czasie uzytkowania urzgdzenia powinien siedzie¢ w
pozycji wygodnej na krzesle stacjonarnym, bez kotek oraz uzywac okularéw ochronnych.

Maszyna przeznaczona jest do obszywania brzegéw rdéznego rodzaju materiatow tekstylnych, tj.
tkanin i dzianin. Inne niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny — np. do szycia
materiatow nietekstylnych, plastikowych, itp. grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza
bezpieczenstwu operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwréci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢
uregulowania dotyczace prawidlowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowaé si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zakladem przetwarzania i organizacji
odzysku.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby urzadzenie maszyny byto bezpieczne nalezy wykorzystywaé maksymalnie duzo funkcji, przez
nig posiadanych, nalezy obstugiwac urzadzenie prawidtowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na podstawowe Srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcje obstugi.
3. Nie wolno uzytkowaé¢ maszyny bez srodkow bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne $rodki
bezpieczenstwa musza znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obslugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wiacznik gtowny maszyny, badz odlaczy¢ ja od zrodia zasilania oraz sprawdzic¢
czy pedat nie jest wcisniety przed przystapieniem do nastepujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zagbkow, prowadnicy igly, prowadzenia materiatu i
innych czgsci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skéry badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta wodg i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek ptynu nalezy natychmiast zgtosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywa¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czg¢$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg¢$ci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie czesci 1 podzespotdow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzyma¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidtowego dziatania komponentéw elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami 1
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia powstate w
wyniku zmian i modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa gtowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementdéw elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastgpujacych zakazow 1 nakazow:



- nigdy nie uzywac¢ maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym
- uwazac na wlosy 1 czesci ubrania, ktore mogg zostac ,,wciagniete” przez koto, odrzutnik, pasek
lub silnik.

- nigdy nie wsuwac palcéw pod igte lub pokrywe kompensacji nici.

- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy uwazaé aby
chwytacz nie spowodowat urazu i1 pami¢ta¢ o wylaczeniu maszyny przed wymiang szpulki w
begbenku.

- nie wsuwac palcow pod pokrywy maszyny w czasie pracy.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracuja bardzo cicho, nalezy wigc wylaczaé zasilanie
maszyny, aby unikna¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiaczaniem lub roztaczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢ maszyne
przetacznikiem.



Instrukcja panelu operacyjnego:

Wyswietlacz panelu operacyjnego jest dwucyfrowy i wyglada jak na obrazku ponizej, gdzie "P"
zajmuje pierwsze miejsce cyfrowe, a "-" na miejscu drugim wskazuje pozycjonowanie igty w gorze
lub w dole :

1. Regulacja predkosci (Speed Adjust)

Gdy na panel operacyjny pokazuje liter¢ ,,P” wcisnij ,,+” lub ,,-” aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
predkos¢ maszyny. Krotkie przycisnigcia zmieniajg wartos¢ predkosci o 100 obr/min., przyci$nigcie
dlugie spowoduje gwattowny wzrost lub spadek predkosci. Po trzech sekundach warto$¢ parametru
zostanie zapisana i panel powroci do statusu "P".

Przyklad: wyswietlana liczba ,,35” oznacza 3500 obrotow/min.

2. Ustawienie pozycjonowania igly (Needle Position Adjust)

Gdy panel operacyjny pokazuje ,,P” wcisnij 1 przytrzymaj przez 3 sekundy przycisk ,,+” aby
ustawi¢ pozycje igly na dole lub na gorze.

3. Powrdt do ustawien fabrycznych (Reset to factory defaults parameter)

Gdy panel operacyjny pokazuje ,,P”” wcisnij 1 przytrzymaj ,,-” przez 3 sekundy aby przywréci¢
ustawienie fabryczne parametru (z wyjatkiem parametru J4, J5, J6)

4. Lista parametrow (Parameters description)

Nr Parametr zakres | Ust.fabr. | Opis
par.

Aby wej$¢ w menu parametréw technicznych nalezy weisngé w trybie "P" jednoczes$nie przyciski "+"
1"-" 1 przytrzymac je przez 3 sekundy.

K Jasnos$¢ oswietlenia LED | 0-3 2 0: wyltaczone
1-3: poziomy o$wietlenia

L Limit predkosci szycia 05-55 50 Spadek co 500 obr/min za kazdg zmiang
warto$ci parametru

M Przelaczenie pozycji iglty | 0-1 1 0: wylaczone; 1: wiaczone

H Czas u$pienia 0-6 3 0: wylaczone; jednostka: 10 min.

\Y Wyswietlanie predkosci | 0-1 0 0: wylaczone; 1: wlaczone




5. Kody btedow (Error code description)

kod | przyczyna opis

El | Zatrzymanie silnika Zbyt duze obcigzenie silnika. Zmniejsz obcigzenie i zserstartuj
silnik. Sprawdz wtyczke silnika. Sprawdz, czy szyty materiat
nie jest za gruby. Sprawdz, czy maszyna nie wymaga
smarowania.

E2 | Przepigcie oprogramowania Zbyt duze obcigzenie silnika. Zrestartuj maszyn¢ po kilku
minutach. Sprawdz, czy szyty material nie jest za gruby.

E3 | Nieprawidtowy zapis Po kilku minutach zrestartuj maszyne badz zresetuj ja

parametréw (wciskajac "-" przez 3 sekundy). Jesli problem nie zostat
rozwigzany, skontaktuj sie z dostawca.

E4 | Nieprawidlowe dziatanie Sprawdz podtaczenie 10-rdzeniowego przewodu. Sprawdz

czujnika Halla podtaczenie czujnika Hall'a.

ES Sygnat synchronizera Sprawdz, czy przed uruchomieniem maszyny przewod
synchronizera zostat podtaczony. Sprawdz dziatanie
pozycjonowania igty w gorze i w dole.

E6 | Nieprawidtowe dziatanie Sprawdz czy stopka powraca do prawidlowej pozycji.

regulatora predkosci Sprawdz czy przycisk bezpieczenstwa nie jest uszkodzony.
Sprawdz wyjscie pradu.

E7 | Wykrycie pradu i blad obwodu | Sprawdz czy ptyta zasilajaca jest czysta. Sprawdz napigcie
zasilajace. Odczekaj po restarcie zasilania kilka minut badz
sprobuj zresetowac urzadzenie. Ostroznie sprawdz kazda
funkcje¢ na ptycie zasilajace;j.

EA | Przepigcie na sprzgcie Wytacz zasilanie i sprawdz napigcie zasilajace. Zrestartuj
maszyne, sprobuj przywroci¢ ustawienia fabryczne

Eb | Zbyt wysokie napigcie Natychmiast wylacz zasilanie i sprawdZ napigcie zasilajace.
Ustaw odpowiednie napigcie 1 podejmij prace (moc
znamionowa 220V)

EC | Zbyt niskie napigcie Sprawdz napigcie zasilajace, zrestartuj maszyn¢ badz

przywro¢ ustawienia fabryczne.




