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OPIS I PRZEZNACZENIE MASZYNY

Urzadzenie serii JK-900E jest maszyng szwalnicza typu overlock. Maszyna pracuje na
specjalnym stole do maszyn szwalniczych. Operator w czasie uzytkowania urzadzenia powinien
siedzie¢ w pozycji wygodnej na krzesle stacjonarnym, bez koltek oraz uzywaé okularéw
ochronnych.

Maszyna przeznaczona jest do zszywania $ciegiem overlockowym réznego rodzaju materialow
tekstylnych, tj. tkanin i dzianin. Inne, niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny - np.
do szycia materialdw nietekstylnych, plastikowych, itp.) grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze
zagraza bezpieczenstwu operatora.

URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzucic, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych 1
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancji bedacych skladnikami urzadzen elektrycznych 1 elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo 1 obowigzek zwroci¢ zuzyte urzadzenie do
sprzedajacego, pod warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku
nalezy sprawdzi¢ uregulowania dotyczace prawidilowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia,
skonsultowaé si¢ w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zakladem
przetwarzania lub organizacja odzysku. Pozbycie si¢ urzadzenia w sposoéb niezgodny z
wymogami moze skutkowac pociggnigeciem do odpowiedzialno$ci na mocy prawa.

Jako uzytkownik koncowy mozesz wywieraé pozytywny wplyw na ponowne wykorzystanie,
recycling 1 inne formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, a wiec
ogranicza¢ zgubny wptyw uzytkowanego przez Ciebie urzadzenia na srodowisko naturalne.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne oraz aby modc wykorzysta¢ maksymalnie duzo
funkcji, przez nig posiadanych, nalezy obstugiwa¢ urzadzenie prawidtowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejszg instrukcje obstugi
3. Maszyne nalezy uzytkowaé po potwierdzeniu jej bezpieczenstwa uzytkowania wg, norm
obowigzujacych w danym kraju.
4. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez srodkéw bezpieczenstwa. Wszystkie ostony 1 inne $rodki
bezpieczenstwa muszg znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowywania maszyny
do pracy.
5. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
6. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
7. Nalezy wylaczy¢ wilacznik gléwny maszyny, badz odiaczy¢ ja od zrdédia zasilania oraz
sprawdzi¢, czy pedat nie jest wcisnigty przed przystgpieniem do nastgpujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i / lub wymiana
szpulki w bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkow, prowadnicy igly, prowadzenia
materiatu 1 innych czesci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje
bez nadzoru
przy silnikach sprzeglowych bez hamulca, silniki te musza si¢ catkowicie zatrzymac
8. W przypadku kontaktu skory badZ oczu z jakikolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta wodg i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potkniecia
jakiegokolwiek ptynu nalezy zglosi¢ wypadek natychmiast lekarzowi.
9. W czasie ruchu maszyny nie wolno dotyka¢ zadnych czgsSci ani urzadzen. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci nalezy upewni¢ si¢, czy maszyna jest
wlaczona/wytaczona.
10. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywa¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych cze$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg$ci, ponosi uzytkownik.
11. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
12. Serwisowanie cze$ci 1 podzespotow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzyma¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia,
lub nieprawidlowego dziatania komponentow elektronicznych.
13. W przypadku maszyn wyposazonych w czegsci pneumatyczne (jak np. cylinder powietrzny)
nalezy odlaczy¢ weze pneumatyczne, doprowadzajace powietrze od maszyny przed
przystapieniem do naprawy i serwisowania maszyny.
14. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
15. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjna oraz obnizy poziom
hatasu.
16. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, z uziemieniem.
17. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostala stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
18. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami
1 przepisami bezpieczenstwa. Zabezpieczenia s3 niezbedne. Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za uszkodzenia powstate w wyniku zmian 1 modyfikacji maszyny.
19. Stosuje si¢ dwa gléwne ostrzezenia o zabezpieczeniach:



l. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementow elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknig¢cia porazenia
pradem.
2. zawsze stosowac si¢ do nastepujacych zakazow 1 nakazow:

- nigdy nie uzywa¢ maszyny przy zdjetych $rodkach zabezpieczajacych przed urazem
fizycznym.

- uwazac na wilosy 1 cze$ci ubrania, ktdre moga zosta¢ ,,wciagnigte” przez koto, odrzutnik,
pasek lub silnik

- nigdy nie wsuwac palcow pod igle, badz pod pokrywe kompensacji nici

- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy
uwazac, aby chwytacz nie spowodowat urazu i pamigta¢ o wylaczeniu maszyny przed wymiang
szpulki w bebenku.

- nie wsuwac palcéw pod pokrywy maszyny w czasie jej pracy.

- zawsze wylaczaé zasilanie przed pochyleniem glowice, zdejmowaniem pokrywy pasa i
pasa V.
- silniki servo w czasie postoju maszyny pracuja bardzo cicho, nalezy wiec wylaczaé
zasilanie maszyny, aby unikng¢ niespodziewanego jej ruszenia.
- nie uzywac¢ maszyny jesli jej przewod elektryczny nie posiada uziemienia.
- przed podlaczaniem lub roztagczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢
maszyng przetacznikiem.



1. WysSwietlacz i menu operacyjne

Zmienia tryb odsysania

Nr Ikona Opis Uwagi
1 (o Ustawienie parametrow
LE]E operatora
ey
1 Zmniejsza jasnos¢ wyswietlacza LCD
2 W lewo 2 Przesuwa kursor w lewo przy wyborze parametru
1 Zwigkszenie predkosci
3 W gore 2 Zwigkszenie wartosci parametru
' D
Potwierdzenie Zapis ustawionej wartosci parametru
1 Zmniejszenie predkosci
5 W dot 2 Zmniejszenie warto$ci parametru
1 Zwigksza jasno$¢ wyswietlacza LCD
6 W prawo 2 Przesuwa kursor w prawo przy wyborze parametru
7
@ Tryb szycia Zmienia tryb szycia
8 1: Pod i ki
— odnoszenie stopki Zmienia tryb automatycznego podnoszenia stopki
gl i
Parametry obcinania nici | Zmienia dhugos$¢ nici
: Regulacja trybu obcinania { Zmienia tryb automatycznego obcinania
)

Odsysanie




12
a Oswietlenie LED Zmienia jasno$¢ o$wietlenia LED

Kontrolka alarmowa Jesli wystapi jakiekolwiek odchylenie od normy zapali si¢

13 czerwona kontrolka alarmowa.

2. Zmiana parametrow uzytkownika
2
(&

uzytkownika. Wcisnij przycisk w lewo (o ) iw prawo (°) aby wybraé¢ parametr.

Wecisénij ) iprzytrzymaj przez 1.5 s. aby maszyna przeszta w tryb parametrow

Wecisnij przycisk w gore ( O ) iwdot ( o) aby zmienié warto$¢ wybranego parametru.

P|
D ) aby powrdci¢ do interfejsu ustawien

42

Wcisnij (®) aby potwierdzié¢ i zapisa¢ lub  (

parametrow bez zapisu zmian. Ponowne wcisnigcie ) powoduje powr6t do interfejsu

gotowosci.
3. Automatyczny/ Pélautomatyczny/ Reczny tryb pracy

Wecisnij przycisk trybu szycia ( . ). Przytrzymanie przycisku begdzie zmienia¢ kolejno i
cyklicznie tryb szycia w nastgpujacej kolejnosci: Automatyczny / Potautomatyczny / Reczny.

Wcisnij (® ) aby potwierdzié i zapisaé wybrany tryb. Wcisnij ( D ) aby powrdcié do

interfejsu gotowosci bez zapisu zmian.

4. Tryb podnoszenia stopki

Wecisnij przycisk funkcji podnoszenia stopki ( “=* ) Przytrzymanie przycisku bedzie zmieniaé

kolejno i cyklicznie tryb szycia w nastepujacej kolejnosci: Podnoszenie przednie / Podnoszenie

tylne / Podnoszenie przednie i tylne / Brak. Wci$nij (@ ) aby potwierdzi¢ i zapisa¢ wybrany
7

tryb. Wcisnij ( D ) aby powrdcié¢ do interfejsu gotowosci bez zapisu zmian.

5. Ustawienie parametrow obcinania nici

Wecisnij przycisk funkcji obcinania nici ( ) aby zmodyfikowaé parametr opdznienia (liczby
$ciegdbw) obcinania przed szyciem i/lub po szyciu. Przytrzymanie przycisku bgdzie zmieniac¢
cyklicznie dwa dostepne tryby: Opdznienie (liczby $ciegéw) obcinania przed szyciem /

Opb6znienia (liczby $ciegdw) obcinania po szyciu. Przyciskami w gore ( e ) iwdot ( 0)

zmodyfikujesz warto$¢ parametru. Wcisnij (@ ) aby potwierdzié¢ i zapisa¢ wybrany tryb.
2|

(&=

Wecisnij ') aby powrdcié¢ do interfejsu gotowosci bez zapisu zmian.



6. Ustawienie trybu obcinania nici

Wecisnij przycisk trybu obcinania nici ( m ) aby zmodyfikowa¢ tryb obcinania.
Przytrzymanie przycisku bedzie zmienia¢ kolejno i cyklicznie tryb obcinania w nastgpujace;j
kolejnosci: Obcinanie przed szyciem / Obcinanie po szyciu / Obcinanie przed i po szyciu /

Wytaczone. Po zakonczeniu wprowadzania ustawien, wcisnij (@ ) aby potwierdzi¢ i zapisa¢

5

wybrany tryb. Wciénij () aby powrdcié do interfejsu gotowosci bez zapisu zmian.
7. Ustawienie funkcji odsysania

Wecisnij przycisk funkcji odsysania ( @ ) aby zmodyfikowa¢ tryb odsysania Przytrzymanie
przycisku bedzie zmienia¢ kolejno i cyklicznie tryb odsysania w nastepujacej kolejnosci::
Odsysanie przy obcieciu w trakcie szycia / Odsysanie zawsze / Wylgczone. Po zakonczeniu

wprowadzania ustawien, wcisnij (@ ) aby potwierdzié¢ i zapisa¢ wybrany tryb. Wcisnij
@ﬁ
(1

) aby powrdci¢ do interfejsu gotowosci bez zapisu zmian. Po ustawieniu Odsysania

< ) aby natychmiast wylgczy¢ ten tryb.

zawsze wcisnij

8. Ustawienie oSwietlenia LED
Wecisnij przycisk oswietlenia ( @ ) aby zmieni¢ jasno$¢ Swiatta LED. Przytrzymanie
przycisku bedzie zmienia¢ kolejno i cyklicznie jasno$¢: Poziom 1 / Poziom 2 / Poziom 3 /

Wytaczone. Ustawiona jasno$¢ zostanie zapamigtana automatycznie. Wcisnij (@ ) lub

2!

) aby powrdcié¢ do interfejsu gotowosci.

9. Ustawienie predkosci
Wecisnij przycisk w gore ( O ) lub w dot ( o) aby bezpo$rednio z trybu gotowosci
dokona¢ regulacji predkos$ci. Kazde wcisniecie przycisku w gore ( O ) zwiekszy warto$¢ o

100 obr/min, w dot ( o) zmniejszy predkos¢ o 100 obr/min. Po zakonczeniu wprowadzania
zmian wcisnij () aby zapisaé parametr. Wcisnij () aby powrdci¢ do interfejsu
gotowosci bez zapisu zmian.

10. Zmiana parametrow technicznych

]

Weisnij (“+) jednocze$nie z przyciskiem (® ) iprzytrzymaj przez 1.5 s, aby przej$¢ w
tryb parametrow technicznych. Panel wys$wietli P26. Przyciskami w lewo ( o ) iw prawo
(° ) zmieniasz wybor parametru. Przyciskami w gore ( o ) 1w dot (o) zmieniasz

(@i

warto$¢ wybranego parametru. Wcisnij (®) aby zapisa¢ parametr lub (" ) aby powrdcié
do interfejsu gotowosci bez zapisu zmian.



11. Przywrocenie ustawien fabrycznych

Weciskajac przycisk w lewo (o ) jednoczes$nie z przyciskiem w prawo (° ) i
przytrzymanie obu przyciskéw przez 1.5 s spowoduje przywrdcenie ustawien fabrycznych.

12. Ustawienie jasno$ci wySwietlacza panelu LCD
Jasnos¢ wyswietlacza LCD ma trzy poziomy. W interfejsie go

towosci, wcisnij przycisk w lewo

(o ) aby zmniejszy¢ jasno$é lub w prawo (o ) aby rozjasni¢ wyswietlacz.

13. Blokowanie przyciskow

Kiedy warto$c parametru P62 zostanie ustawiony na 1, przyciski zostang zablokowane i nie beda

2

reagowaé. Weisnij () jednocze$nie z ( =%

) na 1.5 s aby odblokowa¢ przyciski.

& jesli wejdziesz w inny interfejs bez zapisu zmian i1 nie wcisniesz zadnego przycisku przez 5

sekund panel automatycznie przejdzie do interfejsu gotowosci
Przed ustawieniem liczby igiet przez przedni czujnik, czujnik

srodkowy musi zosta¢ wywotany,

w przeciwnym wypadku maszyna zatrzyma si¢ automatycznie.

W czasie pracy maszyny zaden przycisk nie dziata. Dopiero po zatrzymaniu si¢ maszyny

mozna przejs$¢ do trybu ustawiania parametrow.

14. Lista parametrow

Nr Funkcja Zakres Ust. fabr. Opis
Parametry uzytkownika: Wcisnij i1 przytrzymaj przycisk P przez 1,5 s aby wejs¢
Pl Max. predkos¢ obrotow|500 - 7000 | 5000 Obr/min
P2 | Pozycja 0-2 1 0: brak pozycjonowania I:
zatrzymania igly pozycja gérna 2: pozycja dolna
P3 Predkos¢ szycia 500 - 7000 | 4000 Obr/min
poczatkowego
P4 Tryb rozpoczecia 0-1 0 0: automatyczny 1: kontrola pedatem
P5 Wybor trybu szycia 0-2 1 0: reczny 1: poOlautomatyczny 2:
automatyczny
P6 Sygnal dzwigkowy 0-1 1 0: wylaczony 1: wlaczony
P7 | Automatyczne 0-3 3 0: wylaczone 1: przed szyciem
obcinanie 2: poszyciu 3: przedipo szyciu
0: wylaczone 1: odsysanie gdy
obcinanie przed szyciem 2: odsysanie
P8 | Automatyczne 0-4 0 gdy obcinanie po szyciu 3: odsysanie
odsysanie .. ) .
gdy obcinanie przed i po szyciu 4:
odsysanie zawsze otwarte
P9 | Obcinanie pedatem 0-1 1 0: wylaczony 1: wilaczony




P10

Automatyczne

0: wylaczone 1: lifter before

podnoszenie stopki 0.3 0 s§wing 2: lifter after sewing '3:
) lifter both before and after sewing
p11 | Podnoszenie stopki po 0-1 0 0: wylaczone 1: podniesienie stopki
zatrzymaniu szycia
p1p |Podnoszenie stopki 0-1 0 0: wylaczone 1: podniesienie stopki
po obcieciu nici
P13 Semi-.counter presser 0-2 0 0: Semi-counter presser foot lifter
foot lifter 1: brak podnoszenia 2: Counter
presser foot lifter
P14 | Reczny whacznik 0-2 0 0: wylaczone 1: odsysanie tylne 2:
odsysania odsysanie przednie i tylne
P15 | Wiacznik lampki 0-3 3 0: wylaczone 1-3: wigczone
glowicy
P16 | Stan uspienia 0-1 1 0: wylaczony 1: wilaczony
Pot automatyczny 0: wylgczone 1: Front step
P17 staty zakres obcinania 0-2 2 continuous sewing 2: Szycie ciggte
bez wptywu czujnika przedniego
P18 | pot automatyczny 0-1 1 0: wylgczone 1: Ustalona predko$é
staly zakres obcinania szycia przy obcinaniu
P19 | Wersja programu Yk Wersja oprogramowania skrzynki
kontrolne;j
P20 | Wersja panelu Vk Wersja oprogramowania panelu
P21 | Pusty
P22 | Przedni czujnik 0-1 1 0: wylaczony 1: wilaczony
p23 | Czas otwarcia rgeznego | | _ 95 5 Czas otwarcia rgcznego odsysania
odsysania
P24 | Wylaczenie czasu 0 -250 0 Czas gdy przednie odsysanie jest
odsysania wylaczone
P25 | Tylny czujnik 0-1 1 0: wylaczony 1: wlaczony

Parametry techniczne: Wcis$nij jednoczesnie przycisk P i Enter (OK) aby wejs$¢

Liczba $ciegow 1-250 100
miegdzy przednim a
P26 | tylnym czujnikiem
Opdznienie (liczba 0-200 3 Im wyzsza warto$é tym krotsza nié
$ciegdw) obcinania pozostanie po obcigciu
P27

przed szyciem sewing




Delay stitches number 0-50 10
ofanti-cutting the Im nizsza warto$¢ tym krotsza nié
P28 | cloth zostanie przy materiale.
p29 | Liczba éci§géw przed 0-50 0
rozpoczeciem
przedniego odsysania
P30 Liczba éCngéW przed 1-250 25
wylaczeniem
przedniego odsysania
P31 | Opoznienie po 100 - 5000 | 200
wytaczeniu tylnego
odsysania
p32 | Czujnik nie obcinania 0-1 1 0: wylaczony 1: wlaczony
materialu
Czuto$¢ czujnika nie Im mniejsza warto$¢ tym lepsza czuto$¢
obcinania materiatu identyfikacji materiatow
P33 1-255 100 przezroczystych
Liczba $ciegow miedzy Im mniejsza warto$¢ tym krotsza ni¢ po
tylnym czujnikiem 1 obcieciu.
P34 | czujnikiem nie 1-99 50
obcinania materiatu
P35 Qpéz’@enie (liczba 1-99 1
$ciegdw) po
zatrzymaniu szycia
p36 | Czas odpowiedzi 100-500 | 100
przedniego czujnika
P37 CZU_IO_éé przedniego 1-255 80 Im mniejsza warto$¢ tym lepsza czuto$¢
czujnika identyfikacji materiatow
P38 Cquqéé tylnego 1255 100 przezroczystych
czujnika
p3g | Opoznienicprzed | 1095000 | 200
podniesieniem stopki
P40 Czas 'sta'rtu. po . 0 - 2000 0
podniesieniu stopki
P41 Pelny czas stopki 10 - 500 100
p4p | Okresowy sygnat 10 - 40 35
stopki
P43 | Czas opuszczania stopki| 10 - 990 100
P44 | Czas ochrony stopki 1-99 5 Po 20 razach dostgpny tylko tryb
pneumatyczny
P45 | Czas obcinania 1-250 40




Ciagte podawanie 1

0: przednie odsysanie zamkniete 1:

odsysanie ciaggle odsysanie 2: jednoczesne

P46 0-2 0 przednie i tylne odsysanie

P47 R¢CZHY yvlqcznik 0-1 1 0: wylaczony 1: wlaczony
obcinania

P48 Automatyqzne 0-1 1 0: wylaczony 1: wlaczony
wykrywanie
pozycjonowania

P49 | Parametr przyspieszenia| 0-9 3

P50 Opdznienie (liczba 0-50 0 Im niisza warto$¢ tym krétsza ni¢
$ciegdw) obcinania po zostanie przy materiale.
szyciu

P51 | Parametr punktu igly 0-9 3

P52 | Testowanie predkosci | 500 - 7000 | 5500 Obr/min

P53 | Testowanie czasu pracy | 10 - 250 30

P54 | Testowanie czasu 10 - 250 30
zatrzymania

P55 | Testowanie parametru 0-1 0 0: wylaczony 1: wlaczony
A

P56 | Testowanie parametru B| 0 -1 0 0: wylaczony 1: wlaczony

P57 | Wiacznik 0-1 1 0: wylaczony 1: wlaczony
bezpieczenstwa stopki

P58 | Wiacznik 0-1 1 0: wylaczony 1: wlaczony
bezpieczenstwa ptytki
szyjacej

P59 | Wiacznik 0-1 1 0: wylaczony 1: wilaczony
bezpieczenstwa
pokrywy igielnicy

P60 | Elektryczne / 0-1 0 0 : elektryczne 1 : pneumatyczne
pneumatyczne

P61 | Czas us$pienia 1-250 30 Jedn: minuta

P62 | Blokada przyciskow 0-1 0 0 : odblokowane 1 : zablokowane
panelu

P63 | Zmniejszenie predkosci 0-1 0
przycisku

P64 | Liczba Sciegow 1- 200 1

zmniejszania predkosci




P65 | Predkos¢ zwalniania 500 - 3500 Obr/min
7000
P66 | Regulacja biegu 0-3 1
czujnika przedniego
P67 | Regulacia biegn 03 1 Im wicksza warto$¢ parametru tym
. wieksze napigcie na czujniku
czujnika tylnego
P68 | Regulacja biegu 0-3 1
trzeciego czujnika

15. Opis kodow bledow

Nr wyjasnienie Przyczyna i rozwigzanie
El Sprawdz czy glowica si¢ zablokowata (utkng¢ta). Zbyt gruby
Silnik utknat materiat 1 moment obrotowy silnika jest zbyt niski. Sprawdz

podtaczenia silnika.

E2 | Przepigcie na

Nieprawidtowe napigcie - sprawdz poprawnos$¢ napigcia. Potrzebny
restart systemu lub przywrocenie ustawien fabrycznych. ( Ostroznie

oprogramowaniu sprawdz ptyte panelu kontrolnego).

Btad komunikacji Sprawdz polaczenie miedzy panelem a skrzynka kontrolna,
E3 miedzy panelem a zrestartuj system lub przywrd¢ ustawienia fabryczne.

skrzynka kontrolng.

E4 | Hall sensor signal error

Sprawdz podtaczenia silnika 1 czy czujnik hall podaje sygnat.

Nieprawidlowy sygnat
ES lokalizatora

Nie zatozono lokalizatora przed wlaczeniem maszyny. Sprawdz
sygnaty gornej 1 dolnej pozycji igly. Sprawdz, czy pas nie jest zbyt
luzny.

Wiacznik
bezpieczenstwa stopki
E6 | jest w niewlasciwym
miejscu

Sprawdz prawidlowos$¢ pozycji tylnej stopki. Sprawdz czy
wylacznik bezpieczenstwa stopki nie jest uszkodzony oraz czy
outlet is abnormal or not.

Wiacznik
g7 | bezpieczenstwa phytki
jest w niewtasciwym

Sprawdz prawidlowos$¢ pozycji tylnej ptytki. Sprawdz czy
wylacznik bezpieczenstwa plytki nie jest uszkodzony oraz czy outlet
is abnormal or not.

miejscu

Wiacznik Sprawdz prawidlowos$¢ pozycji tylnej pokrywy igielnicy Sprawdz
ES bezpieczenstwa czy wylacznik bezpieczenstwa pokrywy nie jest uszkodzony oraz

pokrywy igielnicy jest | czy outlet is abnormal or not.

w niewtasciwym

miejscu

E9 Przepigcie na pedale

Sprawdz podtaczenie pedatu.

Przepigcie na sprzecie
E10

Nieprawidlowe napigcie - sprawdz poprawno$¢ napiecia. Potrzebny
restart systemu lub przywrdcenie ustawien fabrycznych.

Zbyt duze napiecie w
EIl | systemie

Nieprawidtowe napigcie - sprawdz poprawnos$¢ napi¢cia. Potrzebny
restart systemu lub przywrocenie ustawien fabrycznych.




Zbyt mate napiecie w | Nieprawidtowe napigcie - sprawdz poprawnos¢ napigcia. Potrzebny
E12 | gsystemie restart systemu lub przywrdcenie ustawien fabrycznych.

Uszkodzenie Nieprawidlowe napigcie - sprawdz poprawnos$¢ napigcia. Wytacz
EI3 | wytadowania zasilanie 1 zmien wytadowanie opornosci.

opornosci

Fanasea

& Jesli system raportuje btad EO3 po rozwigzaniu problemu, wcisnij przycisk  ( bl ) aby
anulowac btad.

& Jesli system raportuje btad E06, a stopka znajduje si¢ w prawidtowej pozycji, wcisnij

( "@J ) aby anulowaé blad.
Jesli system raportuje btad i emitowany jest dzwiek alarmowy, mozesz wytaczy¢ alarm

anmas »

przyciskajac ( G ) . Nie wylaczaj alarmu przy btedach nr EO1/E02/E10/E11/E13. Przy
innych bledach, jesli pojawia si¢ one ponownie dzwigk alarmowy takze wiaczy si¢ ponownie.

16. Wyswietlanie cyfr i liter na panelu

Cyfra o B g B @ B 6 7 B P

S ()
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L (T

Litera u v W X [|Y [Z

Wyswietlana | | |' | T

lit [y [— | — ] —

e | ‘I_I Ny

17. Kontroler predkoSci

Uzyj czterech srub T5.5 (cze$¢ nr 2) aby zainstalowac¢ kontroler pod prawej stronie pod blatem.

Nr Opis czgsci sztuk

1 Kontroler predkosci 1

2 Sruby T5.5X 25 4




