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OPIS I PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Nowoczesna maszyna szwalnicza o §ciegu fancuszkowym, przeznaczona do szycia materiatlow
lekkich i §rednich przy wyrobach odziezowych. W maszynie zastosowano glowice z wbudowanym
silnikiem servo (system Direct Drive), ktory zapewnia mniejsze zuzycie energii oraz cichg prace.
Operator w czasie uzytkowania urzadzenia powinien znajdowac si¢ w pozycji siedzacej oraz
uzywac okularéw ochronnych, a takze zwraca¢ szczeg6lng uwage na wszystkie elementy
poruszajace sig.

Maszyna przeznaczona jest do szycia roznego rodzaju materialow tekstylnych, tj. tkanin i dzianin.
Inne niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny — np. do szycia materiatow
nietekstylnych, plastikowych, itp. grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu
operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy sie go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwréci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢
uregulowania dotyczace prawidlowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowaé si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zakladem przetwarzania i organizacji
odzysku.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylto bezpieczne nalezy wykorzystywa¢ maksymalnie duzo funkcji,
przez nig posiadanych, nalezy obstugiwac¢ urzadzenie prawidlowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcj¢ obstugi.
3. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez srodkow bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne $rodki
bezpieczenstwa musza znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wlacznik gldéwny maszyny, badz odlaczy¢ ja od Zrédla zasilania oraz sprawdzié
czy pedat nie jest wcisniety przed przystapieniem do nastepujacych czynnosci:
- nawlekanie igty, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkéw, prowadnicy igty, prowadzenia materiatu i
innych czgsci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skory badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta woda i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek ptynu nalezy natychmiast zgtosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywaé powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych cze$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg$ci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie czesci 1 podzespoldéw elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzymac¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidlowego dziatania komponentow elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepszg jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
halasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie musza by¢ zgodne ze standardami 1
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstale w
wyniku zmian 1 modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa gtowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementoéw elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastgpujacych zakazow i nakazow:
- nigdy nie uzywac¢ maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym



- uwaza¢ na wlosy 1 czgsci ubrania, ktore moga zostac ,,wciagnigte” przez koto, odrzutnik, pasek
lub silnik.

- nigdy nie wsuwac¢ palcéw pod igte lub pokrywe kompensacji nici.

- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy uwazac¢ aby
chwytacz nie spowodowat urazu i pami¢ta¢ o wytaczeniu maszyny przed wymiang szpulki w
begbenku.

- nie wsuwac¢ palcéw pod pokrywy maszyny w czasie pracy.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracujg bardzo cicho, nalezy wigc wytaczac zasilanie
maszyny, aby unikna¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podlaczaniem lub rozigczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wytaczy¢ maszyne
przelacznikiem.

INSTALACJA

1) umies¢ uchwyty miski (1) 1 podktadki (2) w czterech rogach miski olejowej , nast¢pnie zainstaluj
miske do blatu.

2) upewnij si¢, ze dwa uchwyty (1) sg zwrdcone w kierunku operatora, a dwie podktadki (2)
znajduja si¢ po stronie haka (zawiasu) (5) taczacego miske z gtlowica maszyny.

3) zamontuj podstawy zawiasOw (4) taczacych z glowicg maszyny do blatu, wsun zawiasy (5) w
szczeliny 1 ustaw glowice. Upewnij si¢, Zze zawiasy sa prawidtowo potaczone.
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SMAROWANIE

Uwaga: Aby zapobiec niekontrolowanemu uruchomieniu maszyny nie wkladaj wtyczki
urzadzenia do Zrodla zasilania az do momentu zakonczenia smarowania.

Jesli olej dostal si¢ do oka lub na skore - natychmiast dokladnie umyj / wyplucz resztki oleju.
W przypadku polkniecia oleju moze wystapi¢ biegunka lub wymioty. Przechowuj olej zawsze
poza zasi¢giem dzieci.



Przed uruchomieniem maszyny:

1) napetnij miske olejem do maszyn szwalniczych (biaty 10) az do wysokosci, na ktorej znajduje si¢
znacznik A.

2) jesli poziom oleju spadnie ponizej znacznika B - uzupetnij ilo§¢ odpowiednim olejem

3) w czasie uzytkowania, poprawnie smarowana maszyna rozbryzguje olej w okienku kontrolnym
4) pamigetaj jednak, ze rozbryzgiwanie oleju w okienku nie jest zwigzane z ilo$cig oleju w misce.

Uwaga! Jesli maszyna jest nowa badz dlugo nie byla uzywana, zacznij prace przy 1800 - 2200
obr/min przez okoto 10 min, aby olej zostat prawidlowo rozprowadzony.
Nigdy nie uzywaj brudnego, zuzytego oleju.
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REGULACJA SMAROWANIA IGIELNICY

Giraduated mark
-

I Regulacji dokonuje si¢ bolcem regulacyjnym
L — jesli jego znacznik pokrywa si¢ ze
znacznikami obudowy — dostarczana jest
maksymalna ilo$¢ oleju. Jesli bolec
przesuniemy w stron¢ korby odbieracza ilos¢
oleju bedzie coraz mniejsza.
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NAWLEKANIE MASZYNY
Uwaga: Aby zapobiec niekontrolowanemu uruchomieniu maszyny nie wkladaj wtyczki
urzadzenia do Zrodla zasilania az do momentu zakonczenia nawlekania.

Nawleczenia nalezy dokona¢ zgodnie z rysunkiem pozostawiajac 10 cm luznej nici za oczkiem
igly.
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NAWLEKANIE NICI CHWYTACZOWEJ

Nawleczenia nalezy dokona¢ zgodnie z rysunkiem. Po nawleczeniu pozostaw 5 cm luznej nici.




NAPREZENIE NICI

Regulacji napre¢zenia nici dokonuje si¢ odpowiednimi regulatorami:

- zgodnie z ruchem wskazowek zegara zwigkszamy naprezenie

- w kierunku przeciwnym do wskazoéwek zegara zmniejszamy napr¢zenie

Przy nici iglowej regulatorem jest pokretlo, w przypadku nici chwytaczowej — $roba regulacyjna.

Wzajemny stosunek naprezen nici iglowych i chwytaczowych okresla ksztattowanie tancuszka.

EEREOEERY o ni¢ iglowa

s N ni¢ chwytacza

Regulacja docisku stopki za pomocg $ruby regulacyjne;:
zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara zwickszamy docisk, w
kierunku przeciwnym docisk si¢ zmniejsza.

Standardowa warto$¢ dla wigkszosci materiatow to 27-30

I‘ | mm (5 kg).
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REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

Maksymalna dtugo$¢ $ciegu to 4 mm.

Ustaw pokretto regulacji w zadanej pozycji,
stopniowanie okreslone jest w milimetrach.

Jesli checesz zmieni¢ dlugo$¢ Sciegu w czasie obracania
pokrettem — naci$nij dzwigni¢ zmiany kierunku
podawania — dlugos$¢ Sciegu jest wtedy — dlugosé



Sciegu jest wtedy ustawiona na minimum, co jest szczegolnie wykorzystywane na poczatku szycia
oraz na koncu szycia, jak rowniez przy ryglowaniu.

Maszyna nie posiada biegu wstecznego.
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Zrvwanie nici

Przyczyna

Rozwiazanie problemu

Nieprawidlowe nawleczenie nici

Powtdrzyé poprawnie nawleczenie

Naprezenie nici jest zbyt duze

Ponowna regulacja naprezenia

Nié jest zbyt gruba

Uzyé odpowiedniej nici lub ighy

Igla, chwytacz, prowadnica igly, zabki maja zadziory

Wyszlifowaé, wypolerowac lub wymieni¢ na nowe

Niska jakosé nici

Zmienié¢ nié

Topienie sie nici przez nagrzanie igly przy duzej
redkosci szycia

Dolaé oleju silikonowego aby obnizyé temperature
miedzy igla 1 nicia, zmniejszy¢ predkosé szycia

Przeskakiwanie $ciegu

Przyczyna

Rozwiazanie problemu

Przeskakiwanie $ciegu na nici iglowe]

Wryregulowaé petelkowanie przez chwytacz
Wryregulowaé odleglosé¢ miedzy igla a chwytaczem
Wyregulowaé czas igly 1 chwytacza

. Ustawi¢ prawidlowo ramke przewleczenia nici

. Sprawdzi¢ prawidlowosc zalozema 1gly

. Sprawdzi¢ pozycje oston igiel 1 ich czas wzajenmy
. Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ nawleczenia nici

1.
2.
3.

s

Przeskakiwanie sciegu na nici bebenkowe;j

— =1 N

. Patrz punkt 1 1 2 przy przeskakiwaniu Sciegu nici
iglowe;.

2. Sprawdzi¢ prawidlowosé¢ regulacji czasu krzywki
nici bebenkowej

3. Zwigkszyé odrobine naprezenie nici bebenkowe;j

4. Sprawdzi¢ prawidlowos¢ nawleczenia nici
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chemicznych

1 TTrwd nlam alilbannweon
2. Zmmiejszy¢ predkosé szycia
3. Uzyé odpowiedniej do tego typu nici igly

Przeskakiwanie $ciegu przy uzywaniu nici z widkien
poliestrowych

1. Uzy¢ oleju silikonowego
2. Zmmiejszy¢ predkosé szycia

Lamanie si¢ igly

Przyczyvna

Rozwiazanie problemu

Igla lub jej czubek jest skizywionaly, tepa/y lub
zablokowal sie otwor igly

Wymieni¢ igle

Nieprawidlowy rozmiar igly

Uzy¢ igly odpowiedniej do nici 1 materialu

Igla uderza w stopke lub palec stopki

Wryregulowaé polozenie stopki

Igla uderza w zabki

Wyregulowaé wzajemmne ustawienie 1 czas
transportu

igly 1

Naprezenie nici jest zbyt duze

Zmniejszyé naprezenie nici iglowej

Nieprawidlowe ustawienie czasu ostony igly

Sprawdzi¢ pozycjonowanie i czas ruchu ostony




Nierdowny (skrecony) scieg

Przyczyna Rozwiazanie problemu

Zbyt niskie naprezenie nici iglowe] Dokona¢ regulacji naprezenia

Zbvt niskie naprezenie nici bebenkowej Dokonac regulacji naprezenia

Zbyt gruba nié Uzyé grubszej igly

Nieprawidlowa pozycja ramki przewleczenia nici Ustawi¢ w prawidlowe] pozycji

Nieprawidlowa pozyeja plytki regulujacej naprezenie | Ustawi¢ w prawidlowej pozyeji

nici odbierane]

Plytka 1glowa Otwor w plytce powinien by¢ wigkszy niz normalnie

Marszczenie

Przyczyna Rozwiazanie problemu

Zbyt duze naprezenie nici iglowej Dokona¢ regulacji naprezenia

Nieprawidlowy czas krzywki nici bebenkowe;j Wyregnlowaé czas

Zbyt duzy docisk stopki Wyregulowa¢ docisk
PANEL OPERACYJNY:

Regulacja parametrow

Gdy na panel operacyjny pokazuje literg ,,P”” wciénij ,,+” lub ,,-” aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
predkos¢ maszyny. Predkos¢ maszyny wyznaczajg dwie pierwsze cyfry, dla przyktadu liczba ,,35”
oznacza predkos$¢ 3500 obrotow/min. Po okoto 3 sekundach ustawiona warto$¢ zostanie zapisana i
panel znow pokaze litere ,,P”.

Ustawienie pozycjonowania igly
Gdy panel operacyjny pokazuje ,,P” wcisnij 1 przytrzymaj przez 3 sekundy przycisk ,,P” aby
ustawi¢ pozycje igly na dole lub na gorze.
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Pozycjonowanie igty w dole Pozycjonowanie igly w gorze

Powrot do ustawien fabrycznych

Jesli na panelu wida¢ komunikat E5/E7 nalezy powroci¢ do ustawien fabrycznych — pomoze to w
powrocie do prawidtowego, bezblednego dziatania maszyny.



Gdy panel pokazuje P, wcisnij i przytrzymaj przez ok. 3 sekundy przycisk ,,-”, az do momentu gdy
pojawi si¢ komunikat ,,OK”. Oznacza to, ze przywrdcenie ustawien fabrycznych zakonczyto sig
sukcesem. Jesli pojawi si¢ komunikat ,,Er”” oznacza, ze operacja przywracania nie udata si¢ (btad

przywrdcenia).
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Komunikat ,,OK” Komunikat ,,Er”
KODY BLEDOW:

oF - maszyna jest w stanie uspienia lub napigcie jest zbyt niskie.
Wecisénij przycisk ,,+” lub ,,-” aby wybudzi¢ maszyne. Jesli wcigz pokazuje si¢ komunikat
,,OF” sprawdzZ napigcie.

E1 - blokada rotoru / silnika — zbyt wysokie obcigzenie silnika lub przewdd jest wypiety z gniazda.
Zmniejsz obcigzenie silnika, wylacz maszyne na kilka minut.
Sprawdz czy szyty materiat nie jest zbyt gruby
Sprawdz prawidlowos¢ podiagczenia przewodu 10-cio nitkowego.
SprawdzZ czy maszyna nie wymaga smarowania.

E5 — nieprawidlowe pozycjonowanie igty
Sprawdz podtgczenie wtyczki

Eb — napigcie jest za wysokie.
Wylacz zrodto zasilania, sprawdz napigcie.

Ec — napigcie jest zbyt niskie.
Wyltacz zrédto zasilania, sprawdz napigcie.



