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INSTRUKCJA BEZPIECZE NSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne oraz aby moc waysia maksymalnie dio funkcji,
przez ni posiadanych, natg obstugiw& urzadzenie prawidtowo, zgodnie z instruicj

1. W czasie uytkowania maszyny natg zwrOcic szczegoOla uwag na podstawowesrodki
bezpieczastwa.

2. Przed uruchomieniem maszyny nalerzeczyté doktadnie niniejsz instrukcg obstugi oraz
inne dodatkowe zalecenia.

3. Maszyrg nalery uzytkowat po potwierdzeniu jej bezpiearwa uytkowania wg, norm
obowigzujacych w danym kraju.

4. Nie wolno wytkowat maszyny bezrodkoéw bezpieczestwa. Wszystkie ostony i inngodki
bezpieczéstwa musz znale¢ sig na okrélonym miejscu podczas przygotowywania maszyny
do pracy.

5. Maszyna mge by obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego ¢opexra
6. Dla wlasnego bezpiecastwa operatora zaleca sizywanie okularéw ochronnych.

7. Nalezy wytaczy¢ wihacznik gtowny maszyny, dulz odlaczy¢ ja od zrédita zasilania oraz
sprawdzt, czy pedat nie jest wanigty przed przysipieniem do nagpujacych czynnéci:

- nawlekanie igly, regulacja kompensaciji nici i jeg@wlekanie i / lub wymiana szpulki
w bebenku

- wymiana igly, stopki dociskowej,abkow, prowadnicy igty, prowadzenia materiatu i
innych czsci lub akcesoriow

- naprawa maszyny

- po zakaczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracyaszyna pozostaje bez
nadzoru

- przy silnikach sprggtowych bez hamulca, silniki te muszi¢ catkowicie zatrzyma

8. W przypadku kontaktu skoryallz oczu z jakikolwiek smarem, olejem lub innym plyme
nalezy przemy miejsce czystwoda i skonsultowa si¢ z lekarzem. W przypadku potkicia
jakiegokolwiek ptynu naley zgtost wypadek natychmiast lekarzowi.



9. W czasie ruchu maszyny nie wolno dotykaadnych cgsci ani uradzer. Przed
przystpieniem do jakichkolwiek czynBoi nalezy upewnt sk, czy maszyna jest
wiaczona/wyhczona.

10.Napraw, modyfikacji i regulacji uszlzenia dokonywa powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si stosowanie tylko oryginalnych €ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikte ze stosowania innychznoryginalne czsci, ponosi aytkownik.

11.Rutynowa konserwacja oraz przedy powinny by wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osole, badz technika.

12.Serwisowanie ¢gci i podzespotow elektronicznych tak wymaga wykwalifikowanego
technika. Naley zatrzym& maszyr natychmiast po zauwaniu jakiegokolwiek uszkodzenia,
lub nieprawidtowego dziatania komponentow elektcaniych.

13.W przypadku maszyn wypaganych w czsci pneumatyczne (jak np. cylinder powietrzny)
nalezy odlczy¢ weze pneumatyczne, doprowadga@ powietrze od maszyny przed
przystpieniem do naprawy i serwisowania maszyny.

14.W celu zapewnienia jak najlepszej wydajcianaszyny zalecasjej okresowe czyszczenie.

15. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepjsikos¢é operacyja oraz obnity poziom
hatasu.

16. Nalezy stosowé odpowiednie okablowanie elektryczne, z uziemieniem

17.Maszyna mee by stosowana jedynie do celéw, do jakich zostala stama. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.

18.Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszymiisz by¢ zgodne ze standardami i
przepisami bezpiecastwa. Zabezpieczenia a s niezlgdne. Producent nie ponosi
odpowiedzialnéci za uszkodzenia powstate w wyniku zmian i modygijk maszyny.

19. Stosuje si dwa gtéwne ostrzeenia o zabezpieczeniach:

1. nie otwier& pokrywzadnych skrzynek z elektronilsilnika i innych uradze, nie dotyk&
zadnych elementéw elektrycznych ani elektronicznyehcelu unikngcia poraenia
pradem.

2. zawsze stosowssi¢ do nastpujacych zakazow i nakazéw:

- nigdy nie wywat maszyny przy zdfych srodkach zabezpieczaych przed urazem
fizycznym.

- uwazat na witosy, palce i @&ci ubrania, ktére magzost& ,wciagnicte” przez koto,
odrzutnik, pasek lub silnik

- nigdy nie wsuwé palcow pod igf, badZz pod pokrywe kompensacji nici

- podczas pracy maszyny chwytacz obragazdbardzo din predkoscia, dlatego naley
uwazat, aby chwytacz nie spowodowat urazu palcow i g#aio wylaczeniu maszyny
przed wymian szpulki w kbenku.

- nie wsuwa palcéw pod pokrywy maszyny w czasie jej pracy.

- zawsze wycza zasilanie przed pochyleniem gtowice, zdejmowanpakrywy pasa i
pasa V.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracbprdzo cicho, naly wicc wylacza
zasilanie maszyny, aby unikhniespodziewanego jej ruszenia.



- nie wywa¢ maszyny jéli jej przewod elektryczny nie posiada uziemienia.
- przed podiczaniem lub roziczaniem okablowania elektrycznego, nglevytaczy
maszyr przehcznikiem.

URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji wdzenia st zakaczy, nie wolno go wyrzuéj ale naley sic go pozby
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej Zuzytych Urzdzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o0 ograniczefi w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancjdacych sktadnikami urglzea elektrycznych i elektronicznych (ROHS).
Dlatego po zakiaczeniu eksploatacji masz prawo i obamék zwrdcé zwyte uradzenie do
sprzedajcego, pod warunkiem zakupu innego, podobnegadaenia. W innym przypadku nale
sprawdz¢ uregulowania dotycze prawidtowego sposobu pozbycia srzadzenia, skonsultowasie
w tym temacie z kompetentnymi organamingavowymi kadz zakladem przetwarzania lub
organizacj odzysku. Pozbycie siurzadzenia w sposdb niezgodny z wymogamizmeskutkowa
pociagnieciem do odpowiedzialrigi na mocy prawa.

Jako uytkownik kohcowy mazesz wywierd pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recyglin
i inne formy odzysku ziytych uradzen elektrycznych i elektronicznych, a ¢gi ograniczé zgubny
wptyw uzytkowanego przez Ciebie wdzenia n&arodowisko naturalne.



SCHEMAT STOtU MASZYNY
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SMAROWANIE

. olejloﬁy
1. Smarowaniegczne o duzej predk.
Wpus¢ 2-3 krople oleju przed pierwszym e
uruchomieniem maszyny oraz gdy stata
niewywana przez dieszy czas.

2. Smarowanie automatyczne
Po napetnieniu miski olejowej, poziom oleju powmigtrzymywa sig¢ pomidzy liniami
oznaczonymi jako H i L. Naky dola oleju, jeli poziom spadnie powej linii oznaczonej L

V%




3. Smarowanie smarem (przy klasie W)

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny oraz w prdiypatugiego jej nie tywania naley recznie
nasmarowaniektore jej elementy. Natg uzywac¢ wytacznie smaréw odpowiednich do maszyn o
duzej predkaosci szycia, zalecanych przez producentadzenia.

4, Napetnianie olejem zbiornikéw systemu ssmeania nici

Zbiorniczki naley uzupetnig przed przekroczeniem poziomu minimalnego, zanijdzie do
zerwania nici igtowych i uszkodzenia materiatu.le€a s¢ uzywanie oleju rekomendowanego przez
producenta maszyny




NAWLEKANIE NICI

Otworz pokryve przedni. Naénij w dot, wysunie i Zal& nowa ni¢ chwytacza
zespot podajacza nici I wsupodchgacz

Przywiz do nici @r
wiasciwych nici

nawlekajce \

Obetnij wazania nici
po przewleczeniu
przez chwytacz

Upewnij Sk, ze nici &
nawleczone zgodnie z
—— przedstawionym

- rysunkiem

Obetnij wazania nici o oCN
po przewleczeniu =
przez chwytacz —



Nawlekanie 2,3 igtowki Nawleczenie
nici bardziej
rozcigliwej

Nawleczenie nici Jeli ni¢ przeplatacza jest Jeli ni¢ przeplatacza jest zbyt
iglowych luzna, nawleczg jak B, jeli napkzona, nawlecz jak D
rozciagliwych nadal jest zbyt lzna — jak C




REGULACJA DOCISKU STOPKI

Poluzowa srube (1), obroct regulator spyzyny docisku (2) aby uzyskaadany docisk stopki.
Docisk powinien by jak najlzejszy, aby uzyskaprawidtowe formowaniéciegu.

mniejszy ®\

REGULACJA PODAWANIA

Poluzow& naketke (1) i poruszy dzwignia (2) w goe lub w dot aby uzyskazadane podawanie.
Dokreci¢ srube (1)
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REGULACJA DLUGO SCI SCIEGU

Wcisnij przycisk oznaczony na rysunku i obracaj kotemsayny, a do osagniccia pozycji, w ktorej
przycisk da si giebiej wcisra¢. Nie puszczag przycisku obracaj kotemzao ustawienigadanej
wartasci, wyrOwnupc ja ze znacznikiem na korpusie.

UWAGA: Regulacji wielkdci sciegu naley dokonywa po kadej zmianie podawania.

NAPREZENIE NICI

Regulacji napgzenia nici dokonuje sipokretlami nici
iglowych (1), nitki przeplatacza (2) oraz nitki
chwytaczowej (3)
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CZYSZCZENIE MASZYNY

Gltoéwne elementy wymaggaie szczegdllnego czyszczenia to szczeliny ptytbwiki zabkow.

WYMIANA IGIEL

Sprawd doktadnie, czy wgbienie igty
znajduje st z tylu. WH& igte na prawidtowy,
glebokas¢ i dobrze dokgc srube
zabezpieczafa

Standardowe igty:
Organ/Schmetz UY 128GAS
Przy 2 igt. - #9

Przy 3 igt - #10

UWAGA!
Nie usuwaj sruby!

uzyj klucza zata-

czonego do
akcesoriow
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SPRAWDZANIE CYRKULACJI OLEJU

SPRAWDZANIE | WYMIANA FILTRA OLEJU
Flitr oleju powinien by wymieniany co 6 m-cy.
UWAGA: Przy maszynach z oprzyaowaniem UT naley usurm¢ wspornik solenoidu.
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WYMIANA OLEJU

Wymien olej po miesicu od pierwszego uruchomienia
maszyny, a nagbnie co 6 miescy

SPECYFIKACJA MODELI

Wymiary ustawié@ (mm)

x 0] 999 uuh f, N @ l é!!! !
8568-01CB 224 102 | 4.8~5.1 | 8.3~8.7 | 4.5~5.0 170 |08~1.2 |
8568W-01CB |- - IS
8568-02BB 232 98 44~47 | 8.3~8.7 | 4.5~5.0 | 17.0 0.8~1.2
8568W-02BB - — l
8568-03EB 248 8.9 3.6~3.9 | 83~8.7 | 45~5.0 17.0 0.8~1.2
8568W-03EB . N I
8568-05MD 256 8.5 3.2~3.5 | 8.3~8.7 | 4.5~5.0 17.0 0.8~1.2
8568W‘05DB f R —— - 4 — 4 p— —
8568-07FD 264 8.1 2.8~31 | 83~8.7 | 45~50 17.0 0.8~1.2
8568W-07FD | — + :
8568-08AB 348 94 36~39 | 8.3~8.7 | 4.5~5.0 17.0 0.8~1.2
8568W-08AB fe— L E—

356 8.5 8.3~8.7 | 8.3~8.7 | 45~5.0 17.0 0.8~1.2
364 8.1 2.8~3.1 8.3~8.7 | 45~5.0 | 17.0 0.8~1.2




