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INSTRUKCJA OBSLUGI DZIURKARKI BIELIZNIANEJ

T781G

Producent:
Jack Sewing Machine Co. Ltd.
No. 15 Airport South Road Jiaojiang District, Taizhou Zhengjiang

Dostawca:
Impall Rozwandowicz Bochenski Sp. J.
91-341 L6dz, ul. Pojezierska 95A



OPIS I PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Nowoczesna maszyna szwalnicza o §ciegu stgbnowym, przeznaczona do obszywania dziurek w
materiatach lekkich. W maszynie zastosowano gtowice z wbudowanym silnikiem servo (system
Direct Drive), ktéry zapewnia mniejsze zuzycie energii oraz cichg prace. Operator w czasie
uzytkowania urzadzenia powinien znajdowac si¢ w pozycji siedzacej (zalecane jest uzywanie
okularow ochronnych), a takze zwraca¢ szczeg6lng uwagge na wszystkie elementy poruszajace sie.

Maszyna przeznaczona jest do szycia r6znego rodzaju materiatléw tekstylnych, tj. tkanin i dzianin.
Inne niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny — np. do szycia materiatow
nietekstylnych, plastikowych, itp. grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu
operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzucic, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych 1
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektoérych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych 1 elektronicznych
(ROHS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwroci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢
uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowac si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zaktadem przetwarzania i organizacji
odzysku.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny byto bezpieczne nalezy obslugiwac urzadzenie prawidlowo, zgodnie z
instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczego6lng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcj¢ obstugi.
3. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez srodkow bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne srodki
bezpieczenstwa musza znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wilacznik gtdéwny maszyny, badZ odlaczy¢ ja od Zrddta zasilania oraz sprawdzic¢
czy pedat nie jest wcisniety przed przystapieniem do nastepujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkdw, prowadnicy igly, prowadzenia materiatu i
innych czgsci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skory badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym plynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta woda 1 skonsultowac¢ si¢ z lekarzem. W przypadku potkniecia
jakiegokolwiek ptynu nalezy natychmiast zgtosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywaé powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych cze$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg¢$ci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie cz¢$ci 1 podzespotow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzymac¢ maszyng¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidlowego dziatania komponentow elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jakos¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie musza by¢ zgodne ze standardami 1
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstale w
wyniku zmian 1 modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa gtowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronika silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementow elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastgpujacych zakazow i nakazow:
- nigdy nie uzywac¢ maszyny przy zdj¢tych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym



- silniki servo w czasie postoju maszyny pracuja bardzo cicho, nalezy wigc wytaczaé zasilanie
maszyny, aby unikna¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiaczaniem lub roztagczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢ maszyne
przetacznikiem.

INSTRUKCJA PANELU STEROWANIA
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Stan czujnika
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Stan nawleczenia gornej nitki, mruga gdy wystepuje nieprawidtowos¢
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Interfejs licznika dziurek
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Stan nawleczenia dolnej nitki, mruga gdy wystepuje nieprawidtowos¢
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sepaaag |Licznik parametrow oraz ich wartosci

‘h stopka jest w dole

—_—

Status podnoszenia stopki. Ikona §wieci gdy stopka jest podniesiona, gasnie gdy

OPIS FUNKCJI POSZCZEGOLNYCH PRZYCISKOW

Wejscie w tryb parametréw
oraz przycisk powrotu

Weisnij przycisk aby wejs¢ w tryb
parametréw. Powtdrne wcisnigcie spowoduje
powrot do gtownego ekranu.

Zmiana numeru oraz warto$ci
parametru w gore

Za pomocg tego przycisku zmienisz numer lub
zwigkszysz warto$¢ parametru

Zmiana numeru oraz wartosci
parametru w dot

Za pomocg tego przycisku zmienisz numer lub
zmniejszysz warto$¢ parametru

Zmiana wyboru w lewo

Gdy numer lub warto$¢ parametru jest 2-
cyfrowy lub wigcej za pomocg strzatki
wybierzesz odpowiednig kolumn¢ do zmiany

cyfry

Zmiana wyboru w prawo

Gdy numer lub warto$¢ parametru jest 2-
cyfrowy lub wigcej za pomocg strzatki
wybierzesz odpowiednig kolumne do zmiany

cyfry

R Przycisk zapisu parametréw
S& oraz przycisk podnoszenia
stopki

1. W trybie gotowosci (stand-by) przycisk do
zablokowania/odblokowania maszyny

2. W trybie parametrow przycisk do zapisania
warto$ci parametru.

W trybie gotowosci (stand-by) wecisnij kréotko
aby wlaczy¢ lub wytaczy¢ czujnik zerwania
nitki gorne;.

Przycisk licznika dziurek

“ﬂﬁ \ Przycisk gérnej nitki

W trybie gotowosci (stand-by) wcisnij krotko
aby wilaczy¢ lub wylaczy¢ licznik dziurek




USTAWIANIE WARTOSCI PARAMETRU

W trybie gotowosci (stand-by) wcisnij przycisk ,,P” aby wyswietli¢ tryb parametréw. Za pomoca
strzatek wybierz numer i ustaw wartos¢ modyfikowanego parametru. Gdy ustawiono pozadang
warto$¢ wceisnij przycisk ,,S”. Jesli parametr zapisat si¢ poprawnie wyswietli si¢ napis ,,OK”.
Wcisnij przycisk ,,P”” aby wyjs¢ z trybu parametréw do trybu gotowosci.

USTAWIANIE PARAMETROW SERWISOWYCH

Aby wej$¢ w tryb ustawien parametrow serwisowych nalezy wiaczy¢ maszyne z wcisnigtymi
jednoczesnie przyciskami ,,P” oraz ,,S”.

USTAWIENIE PREDKOSCI SZYCIA

Aby zmieni¢ predkos¢ szycia nalezy w trybie gotowosci wcisng¢ strzatke w gore lub w dot. Strzatka
w gore oznacza wzrost predkosci szycia, w dot oznacza zmniejszenie predkosci szycia. Jednokrotne
wecisnigcie strzatki zmienia warto$¢ predkosci o 50.

PRZYWROCENIE USTAWIEN FABRYCZNYCH - RESET

W trybie gotowosci nalezy jednoczes$nie przycisna¢ strzatke w lewo oraz w prawo. Jesli ustawienia
zostang poprawnie przywrocone na wyswietlaczu pojawi si¢ przycisk ,,OK”.

FUNKCJA LICZENIA DZIUREK

W trybie gotowosci weisnij przycisk liczenia dziurek. Aby wyzerowac licznik przytrzymaj dtuzej
wecisniety przycisk. Ponowne krotkie wceisniecie przycisku spowoduje wyjscie z funkceji liczenia
dziurek.

LISTA PARAMETROW
Nr par. |Opis parametru Ustawienie Jednostka Wartos$ci
fabryczne

P01 Maksymalna predkos¢ szycia|3000 obr/min 100-3600

P03 Predkos¢ cigcia 800 100-3600

P04 Limit predkosci dla 800 obr/min 100-3600
pierwszego sciegu

P05 Limit predkosci dla drugiego |1200 obr/min 100-3600
Sciegu

P06 Limit predkosci dla trzeciego |2000 obr/min 100-3600
Sciegu

P07 Limit predkosci dla 2500 obr/min 100-3600
czwartego $ciegu

P08 Limit predkosci dla pigtego 3600 obr/min 100-3600
Sciegu




P10 Knife movement stitch 0 - 0-10
numbers

P16 Protection stitch numbers 30 - 1-9999

P18 Kat gornej pozycji igly 25 - 0-359

P34 Czujnik zerwania nitki 1 - 0-1
gornej

P35 Czujnik zerwania nitki 0 - 0-1
dolne;j

KODY BLEDOW

Err-01: Przeciazenie sprz¢towe.

Wylacz maszyne i odczekaj minimum 30 sekund. Po tym czasie wigcz ponownie maszyne. Jesli
problem wcigz wystepuje wymien skrzynke sterujaca (skontaktuj si¢ z serwisem w sprawie
wymiany)

Err-02: Przeciazenie systemowe.

Wytacz maszyne i odczekaj minimum 30 sekund. Po tym czasie wlacz ponownie maszyng. Jesli
problem wcigz wystepuje wymien skrzynke sterujaca (skontaktuj si¢ z serwisem w sprawie
wymiany)

Err-03: Podawane napigcie jest za niskie.

Wylacz zasilanie, sprawdz czy podawane napigcie jest nizsze niz 154V. Jesli jest nizsze, przywrdoc
prawidlowe napigcie i zrestartuj maszyng. Jesli podawane napigcie jest prawidtowe wymien
skrzynke kontrolng (skontaktuj si¢ z serwisem w sprawie wymiany)

Err-04: Przeciazenie maszyny w trybie czuwania.

Zrestartuj maszyne 1 sprawdz czy problem wystapit ponownie. Jesli tak to odlacz zrodto zasilania 1
sprawdz podawane w nim napigcie. Jesli podawane napigcie jest wyzsze niz 264V przywrdoc
napigcie i zrestartuj maszyng. Jesli podawane napigcie jest prawidtowe wymien skrzynke kontrolng
(skontaktuj si¢ z serwisem w sprawie wymiany)

Err-05: Przeciezenie maszyny w trybie pracy.

Zrestartuj maszyne 1 sprawdz czy problem wystapit ponownie. Jesli tak to odlacz zrodto zasilania 1
sprawdz podawane w nim napigcie. Jesli podawane napigcie jest wyzsze niz 264V przywrdoc
napigcie i zrestartuj maszyng. Jesli podawane napigcie jest prawidtowe wymien skrzynke kontrolng
(skontaktuj si¢ z serwisem w sprawie wymiany)

Err-06: Bledna pozycja krokowa (step sensing abnormal)
Sprawdz podtaczenia silnika krokowego (wtyczki, widoczne uszkodzenia okablowania).
Wylacz i wiacz maszyne. Jesli problem wciaz wystepuje skontaktuj si¢ z serwisem.

Err-07: Blad detekcji obwodu
Wytacz maszyne¢ na min 30 sekund i wiacz ponownie. Jesli btad nadal wystepuje skontaktuj si¢ z
serwisem.

Err-08: Blokada silnika (blokada napedu maszyny)
Wytacz maszyne, sprawdz czy koto pasowe (koto zamachowe) obraca si¢ bez przeszkod. Jesli tak,
sprawdz wtyczki podiaczeniowe i wigcz maszyne — jesli blad nadal wystepuje wymien skrzynke



kontrolng (skontaktuj si¢ z serwisem w sprawie wymiany).
Err-09: Crankset protection

Err-10: HMI Communication failure

Err-12: Initial motor electrical angle failure

Err-13: Motor optical encoder signal loss

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

Model: T781G

Dhugo$¢ dziurki: 22 mm

Szerokos$¢ Sciegu: 2,5 - 4 mm

Dhugos¢ noza: 6,4 — 19 mm (%4 - 3/47)
Predkos¢ szycia: 100 — 3600 obrotéw/min
Skok igielnicy: 34,6 mm

Wysokos$¢ podnoszenia stopki: 10 mm
System igiet: DPx5 (#11 - #14)

Smarowanie: automatyczne

Max. grubos¢ obszywanego materialu: 4 mm

Typ $ciegu:

(Whip stitch

Pallaerl side seam ;
— Bar tacking seam

(Purl stitch)
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